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(57) Abstract: The invention concerns a compound for pointing structural elements, in particular gypsum plaster base boards with 
paper facing. Said compound comprises, in weight percent relative to the compound total volume: 50 to 85 % of a mineral filler, 1 
to 20 % of an organic binder dispersible in aqueous phase; 1 to 15 % of a silicate-containing agent other than the mineral filler, 0.2 to 
5 % of a hydrophobic agent which is a siliconized derivative; 0.05 to 5 % of polyvinyl alcohol; water to reach 100 %. The invention 
also concerns a method for making a structure such as a partition, a wall or ceiling cladding. 

(57) Abrege' : L' invention concerne un enduit de jointoiement pour des 616ments de construction, en particulier des plaques de platre 
a parement en papier. Cet enduit comprend, en pourcentages massiques rapport£s a la masse totale d'enduit: 50 a 85 % d'une charge 
minerale; 1 a 20 % d'un liant organique dispersable en phase aqueuse; 1 a 15 % d'un agent silicate autre que la charge minSrale; 0,2 a 
5 % d'un agent hydrophobe qui est un derive* silicone; 0,05 a 5 % d'alcool polyvinylique; de l'eau pour arriver a 100 %. U invention 
a aussi pour objet un precede de realisation d'un ouvrage tel qu'une cloison, un habillage mural ou un plafond. 
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ENDUIT DE JOINTOIEMENT POUR ELEMENTS DE CONSTRUCTION/ SON 
PROCEDE DE PREPARATION ET PROCEDE DE REALISATION D'UN OUVRAGE 



La presente invention concerne un enduit de jointoiement 
pour des elements de construction, en particulier des plaques 
de platre a parement en papier, ainsi qu'un procede de 
realisation d'un ouvrage tel qu'une cloison, un habillage 
mural ou un plafond. 



II est bien connu d'utiliser des plaques de platre pour 
realiser des cloisons, des habillages d' elements verticaux ou 
inclines ou pour realiser des plafonds suspendus ou non. 

Ces plaques sont general ement constitutes d'une ame 
15 essentiellement en platre, recouverte sur chacune de ses faces 
par une feuille servant la fois d' armature et de parement et 
qui peut etre constitute de carton ou de fibres minerales. 

La demande internationale publiee sous le numero WO-A- 
9702395 a pour objet un procede de construction de second 
20 oeuvre dans lequel on assemble des plaques de platre avec un 
premier enduit et on finit les joints entre les plaques avec 
un enduit complementaire ayant la composition suivante : 

- 50 a 85% d'une charge mineral e ; 

- 1 a 20% d'un liant organique dispersable en phase 
25 aqueuse ; 

0,2 a 5% d'un* agent hydrophobe ; 

- 1 a 15% d'un agent de maniabilite (retenteur 
d' eau/epaississant ) ; 

- d,l a 2% d'un agent glissant ; 

30 1 a 12% d'un agent glissant complementaire ; . 

0,1 a 5% d'un agent dispersant ; 

- 0,001 a 0,015 % d'un pigment ; 

- 0,1 a 0,3% d'un biocide ; 

0,1 a 0,3% d'un agent anti-moussant ; et 
35 -de l'eau. 

La couleur de cet enduit est ajustee au mieux a celle du 
papier de parement. 
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Un tel enduit est cependant un enduit de fi nit ion, eel a 
signifie qu'il ne peut pas etre utilise pour le remplissage de 
l'espace entre les deux plaques, notamment parce qu' il ne 
permet pas de un bon collage et une bonne adherence de la 
5 bande a joint. II est done necessaire de disposer de deux 
enduits : un premier enduit, dit enduit de bouchage ou de 
remplissage, utilise pour remplir ou boucher l'espace entre 
deux plaques et un second enduit, dit enduit de finition, qui 
vient completer la jonction entre les deux plaques. 

10 En outre, un tel enduit presente un retrait apres 

durcissement trop important. La couleur de 1' enduit de 
remplissage importe peu car il est appele a etre recouvert par 
1' enduit de finition. En revanche, il doit, apres sechage, 
avoir un retrait negligeable, car il est applique sur une 

15 epaisseur importante. 

Pour ce qui est de 1 ' enduit de finition, sa couleur est 
importante car elle doit etre le plus proche possible de celle 
du parement de la plaque de platre. Mais il n'est pas 
necessaire que le retrait de 1' enduit de finition apres 

20 sechage soit tres faible, car cet enduit n'est applique que 
sur une faible epaisseur. La demande WO-A- 97023 95 precitee 
n'adressait done pas le probleme du retrait apres sechage, 
puisque celui-ci est inoperant pour 1 1 application comme enduit 
de finition. 

25 II serait done interessant de disposer d'un enduit qui 

pourrait servir a la fois d' enduit de remplissage et d' enduit 
de finition. Un tel enduit devrait done avoir une ou 
plusieurs, et de preference toutes les proprietes suivantes : 

avoir une bonne adherence sur le papier constituant le 
3 0 parement de la plaque de platre ; 

- permettre un bon collage et une bonne adherence de la 
bande a joint ; 

avoir une couleur identique a celle du papier de 
parement ; 

35 - presenter un retrait apres sechage negligeable (par 

exemple moins de 2 0% tel que determine par le test de 
1 1 anneau) ; 
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- avoir une absorption de l'eau la plus proche possible 
de celle du papier de parement, ceci afin d'eviter le 
recours a une couche de primaire avant 1 ' application 
d'une tapisserie ou la mise en peinture ; 

5 - permettre une adherence moderee du papier constituant 

la tapisserie, de maniere a rendre possible un ou 
plusieurs detapissage (s) ulterieur(s) ; 

- permettre une mise en peinture aisee. 

La Demanderesse a done poursuivi d'intenses recherches en 
10 vue de mettre au point un tel enduit. 

Elle est y maintenant parvenue et propose par consequent 
un enduit ayant la composition suivante, en pourcentages 
massiques rapportes a la masse totale d' enduit : 
50 a 85% d'une charge minerale ; 
15 - 1 a 20% d'un liant organique dispersable en phase 

aqueuse ; 

1 a 15% d'un agent silicate ; 

- 0,2 a 5% d'un agent hydrophobe qui est un derive 
silicone ; 

20 0,05 a 5% d'alcool polyvinylique ; 

- de l'eau pour arriver a 100%. 

Un second objet de la presente invention est un procede de 
preparation de 1' enduit, selon lequel on melange les 
constituants de 1' enduit dans un ordre quelconque. 

25 Un troisieme objet de la presente invention est un procede 

de realisation d'un ouvrage, comprenant la juxtaposition 
d' elements de construction, le remplissage de l'espacement 
entre les elements de construction au moyen d'un enduit de 
remplissage, la pose d'une bande, le recouvrement de la bande 

3 0 au moyen d'un enduit de finition et se caracterisant en ce 
qu'on utilise comme enduit de remplissage et comme enduit de 
finition, le meme enduit. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention vont 
maintenant etre decrits en detail dans 1' expose qui suit. 

35 

Enduit selon 1' invention 

L' enduit selon 1' invention comprend done, en pourcentages 
massiques rapportes a la masse totale d' enduit : 
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- 50 a 85% d'une charge minerale ; 

- 1 a 20% d'un liant organique dispersable en phase 
aqueuse ; 

- 1 a 15% d'un agent silicate ; 

5 - 0,2 a 5% d'un agent hydrophobe qui est un derive 

silicone ; 

0,05 a 5% d'alcool polyvinylique ; 

- de l'eau pour arriver a 100%. 

Comme charge minerale, on peut utiliser toute charge 
10 minerale habitue llement employee pour la fabrication d'un 
enduit de jointoiement . II s'agit en general d'une charge 
minerale de couleur claire, de preference blanche et dont le 
diametre moyen d 50 se situe en general entre 5 et 35 microns, 
de sorte que 1' enduit donne apres sechage une surface lisse 
15 correspondant a celle du parement de la plaque. 

Comme exemple de charge minerale, on peut citer carbonate 
de calcium, sulfate de calcium anhydride ou dihydrate, 
carbonate de magnesium, dolomie, silices, silicates, 
aluminates ou autres . 
20 De preference, on utilise du carbonate de calcium CaC0 3 . 

La charge minerale represente pref erentiellement entre 50 
et 70% du poids total de 1' enduit. 

Selon un mode de realisation, le ratio ponderal 
liant: agent silicate est compris entre 0,5 et 2. 
25 Selon un mode de realisation, le ratio ponderal 

liant: agent hydrophobe est compris entre 1,5 et 10. 

Selon un mode de realisation avantageux de 1' invention, la 
charge minerale comprend en outre de la perlite, de preference 
expansee- et de preference encore hydrophobee. La quantite de 
30 perlite est alors generalement comprise entre 2 et 5%. 

Comme liant organique dispersable en phase aqueuse, on 
peut citer les homopolymeres acetates de polyvinyle 
(plastifies ou non) , les copolymeres ethylene/acetate de 
vinyle (EVA plastifies ou non) , ethylene /versatate de vinyle, 
3 5 acetate de vinyle/versatate de vinyle, polyacryliques, 
copolymeres acetate de vinyle/acryliques , copolymeres 
styreniques/acryliques, styrene /butadiene, les terpolymeres 
acetate de vinyle/versatates de vinyle /maleates de vinyle, 
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acetate de vinyle/versatate de vinyle/acryliques, les 
terpolymeres acryliques et leurs melanges. 

La proportion de liant organique est pref erentiellement 
comprise entre 2 et 12% du poids total de 1'enduit. 
5 L' agent silicate (different de la charge minerale) 

comprend de preference du talc et/ou du mica et/ou une argile. 
On utilise de preference un melange de talc et de mica. 

La proportion d' agent silicate est pref erentiellement 
comprise entre 3 et 10% du poids total de 1'enduit. 

10 L' agent hydrophobe est un derive silicone. Comme derive 

silicone, on peut citer les siliconates, les silanes, les 
huiles de silicone hydrogenees, les emulsions de silicone, les 
emulsions amino-siliconees, les resines alkyl-siloxanes telles 
que hydrogenomethylpolysiloxane et polydimethylsiloxane amine, 

15 et leurs melanges. 

On utilise de preference comme derive silicone une resine 
du type polydimethylsiloxane amine. 

La proportion de derive silicone est pref erentiellement 
comprise entre 0,5 et 3% du poids total de 1'enduit. 

20 Avantageusement , la proportion de derive silicone est 

choisie de fagon a permettre de realiser un joint ayant les 
memes proprietes de surface que celles du papier de parement. 
Ces proprietes de surface sont decoloration ou coloration sous 
l'effet de la couleur naturelle, reflectance, absorption d'eau 

25 de surface. Ces proprietes sont decrites en detail dans la 
demande WO-A-9702395 (dont le contenu est incorpore par 
reference) , a laquelle il est fait reference pour plus de 
details. II est entendu que les caracteristiques techniques 
decrites- dans cette demande s'appliquent mutatis mutandis a la 

30 presente demande. 

La proportion d'alcool polyvinylique est 

pref erentiellement comprise entre 0,05 et 1% du poids total de 
1 ' enduit . 

Selon un mode de realisation avantageux, 1'enduit comprend 
35 en outre de l'amidon et/ou un derive d'amidon. 

La proportion d'amidon et/ou de derive d'amidon est en 
general comprise entre 0,05 et 5%, de preference entre 0,1 et 
1% du poids total de 1'enduit. 



WO 02/06183 PCT/FR01/02269 

6 

L'enduit selon 1' invention peut etre prepare par melange 
de ses constituants dans un ordre quelconque. 

Bien entendu, sous reserve que les proportions attributes 
5 a chacun des constituants essentiels soient respectees, on 
peut introduire dans l'enduit selon 1' invention, a titre 
secondaire, des adjuvants utilises usuellement pour faciliter 
la mise en ceuvre des autres constituants ou conferer £ 
l'enduit des proprietes particulieres supplementaires . A titre 

10 d'exemples de tels adjuvants, on peut citer, les agents 
retenteurs d'eau ou epaississants, agents glissants, les 
dispersants, les antigels, les pigments, les biocides et les 
anti -mousse. Ces additifs sont decrits, par exemple, dans la 
demande WO-A-97023 95 (dont le contenu est incorpore par 

15 reference) , a laquelle il est fait reference pour plus de 
details. 

L'enduit selon 1' invention peut etre utilise pour la 
realisation, a l'aide de plaques de platre, de nombreux 
ouvrages tels que des cloisons, des habillages muraux ou des 

2 0 plafonds, suspendus ou non. 

L'enduit selon 1' invention convient en particulier a la 
realisation d'ouvrage au moyen de plaques de platre a parement 
en papier. 

Bien entendu, l'enduit selon 1' invention peut etre utilise 
25 comme enduit de finition uniquement, un enduit classique 
jouant le role d' enduit de remplissage. 

Procede selon 1' invention 

3 0 La realisation d'un ouvrage au moyen de plaques de platre 

comprend generalement la juxtaposition de plaques de platre, 
le remplissage de l'espacement entre les plaques au moyen d'un 
enduit de remplissage, la pose d'une bande, le recouvrement de 
la bande au moyen de l'enduit de remplissage, puis le 
35 recouvrement de l'enduit de remplissage avec un enduit de 
finition. 

De fa<?on surprenante, la Demanderesse est parvenue a 
r€aliser un ouvrage en utilisant, comme enduit de remplissage 
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et comme enduit de finition # un seul et meme enduit. Ceci est 
obtenu grace a : 

(1) 1' enduit qu'elle a mis au point et qui a ete decrit 
ci-dessus ; et/ou 

(2) en appariant la teneur en agent hydrophobe (silicone) 
du joint (de finition ou complet, a savoir bouchage 
et finition) avec la teneur en agent hydrophobe 
(silicone) du parement de la plaque ; et/ou 

(3) en augmentant la teneur en liant des enduits du type 
de ceux decrits dans la demande WO-A- 97023 95, ainsi 
qu' event ue 11 ement la teneur en agents silicates 
(autre que la charge minerale) . 

Concernant le point (1), 1' enduit a ete decrit en details 
plus haut . 

Concernant le point (2), 1 1 appari ement des teneurs en 
silicone du parement et de I 1 enduit n'a pas ete mis en 
evidence dans la demande WO-A-9702395 de fagon claire. 
L 1 invention propose done une optimisation du ratio en poids 
teneur de 1 1 enduit : teneur du parement, compris entre 3 et 10, 
avec des valeurs de teneur preferees pour le parement et la 
plaque . 

Concernant le point (3), 1' adhesion sur bande n'etait pas 
discute et pas mis en evidence dans la demande WO-A-9702395, 
puisque 1 1 adherence sur bande n ! est pas un critere pour les 
enduits de finition. L 1 invention propose done d'augmenter la 
teneur en liant et/ou d'aj outer de l'alcbol polyvinylique a 
des enduits du type de ceux decrits dans cette demande WO-A- 
9702395 pour une optimisation de 1 1 adherence sur bande (sans 
que les autres qualites ne soient affectees) . 

Selon une caracteristique supplement a ire et avantageuse de 
1' invention, on realise 1' assemblage de plaques de platre qui 
ont un parement en papier dont le taux de silicone du couchage 
est compris entre 0,1 et 1%. Selon une autre caracteristique, 
la teneur en agent hydrophobe ou silicone de 1' enduit est 
comprise entre 0,5 et 3%. Le ratio en poids teneur de 
1' enduit: teneur du parement est compris entre 3 et 10 pour 
1 'optimisation decrite plus haut. 
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Ceci constitue alors un excellent compromis entre une mise 
en peinture aisee, le maintien efficace de la tapisserie, une 
aptitude au detapissage et une bonne adhesion de l'enduit sur 
le parement de la plaque de platre, comme cela va apparaitre a 
5 la lecture des exemples qui suivent. 

La demande de brevet europeen n° EP 521 804 au nom de la 
Demanderesse decrit un papier de revetement de plaques de 
platre, et les plaques de platre recouvertes avec ce papier. 
Ces plaques sont tout a fait appropriees pour une utilisation 
10 avec l'enduit selon 1' invention. 

Exemples 

Les exemples suivant sont donnes a titre uniquement 
illustratif et n'ont aucun caractere limitatif. 

15 

Exemple 1 

On prepare un enduit temoin dont la composition est 
conforme a la demande internationale precitee WO-A-97023 95 et 
des enduits A a F selon 1' invention. 
20 Les differents enduits sont composes, outre des 

constituants essentiels, d' adjuvants habituellement utilises 
dans la fabrication des enduits et bien connus de l'homme du 
metier. 

La composition des differents enduits est donnee dans le 
25 tableau suivant : 
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(1) : perlite expansee hydrophobee 

(2) : resine du type polydimethylsiloxane amine 

(3) : ether cellulose modifie 

(4) : melange synergique de composes aromatiques (non 
5 metalliques, non phenoliques) 

Exemple 2 

On a realise des essais d' adherence de l'enduit a prise 
Pregyliss 35 de la gamme Lafarge Platres sur des plaques 
10 telles que decrites dans la demande EP-A-521804 precitee 
ayant : 

a) un couchage conteriant 0% de silicone. 

b) un couchage contenant 0,2% de silicone. 

c) un couchage contenant 0,4% de silicone. 

15 II est apparu qu'une presence de silicone trop importante 

dans le couchage etait defavorable a un bon accrochage de 
l'enduit de prise traditionnel (valeur d' adhesion au mieux de 
0,25MPa) . 

20 Exemple 3 

On a effectue des tests d' adherence dans les conditions 
decrites au paragraphe 6.5. du projet de norme europeenne 
CEN241N175 de janvier 1998, couvrant les caracteristiques des 
enduits sur des echantillons des enduits Temoin et A a F de 
25 1' exemple 1, avec des plaques ayant un taux de silicone dans 
le couchage de 0,4%. 

Le collage de bande a ete determine dans les conditions 
decrites dans le « Guide Technique - Enduits de traitement des 
joints ehtre plaque de platre - Modalites d' essais » du Groupe 
3 0 Specialise n°9 de la Commission du CSTB chargee de formuler 
des avis techniques (Janvier 1999) . 

Les resultats sont regroupis dans le tableau ci-joint. 
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Delaminage 
(%) 


0 


20 


! 75 


50 


35 


100 


85 



II apparait clairement que tous les enduits selon 
1' invention sont plus performants que l'enduit temoin. 

5 Exemple 4 

On a realise des joints comme indique dans l'Exemple 3. 
Puis, on a colle une tapisserie de fagon classique. 

Ensuite, en vue de determiner 1' impact du taux de silicone 
du couchage du papier de parement des plaques sur le 
10 comportement au detapissage, on a procede a un detapissage a 
la vapeur. 

II est apparu que le detapissage est plus difficile 
lorsque les plaques ont un couchage ne contenant pas de 
silicone . 

15 On a procede ainsi a plusieurs tapissages puis 

detapissages . Les resultats sont les memes que pour le premier 
detapissage. Cependant, on a pu noter que sur les plaques a 
couchage- silicone, a chaque detapissage, on enlevait nettement 
plus de colle que sur les plaques a couchage non silicone. 

20 

Exemple 5 

On a procede a un test pour determiner le retrait apres 
sechage. On obtient les resultats suivants: 



Enduit 


Temoin 


A 


B 


Retrait {%) 


21 


17 


17 



25 
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Le retrait de 1 1 enduit selon l l invention est plus faible 
que celui du Temoin. 

Exemple 6 

On a procede a un test dans les conditions decrites dans 
la demande WO-A-97 023 95 pour determiner les valeurs L*, a* et 
b* (norme CIE 1976, appareil Minolta CR310) . On obtient les 
valeurs suivantes, la colonne de gauche donnant une moyenne 
pour les enduits selon 1' invention et celle de droite pour la 
plaque selon la demande EP-A-521804 utilisee dans 1 1 exemple 3. 





Enduit 


Plaque 


L* 


86 a 88,2 


86,5 a 88,7 


a* 


-0,5 a -0,7 


-0,3 a -0,6 


b* 


3,7 a 4,1 


2,8 a 3,8 



Les ecarts entre enduit et plaque ne sont pas perceptibles 
a l f ceil. Les caracteristiques de surface, telles qu'exprimees 
selon la demande WO-A-9702395 precitee, sont done tres bonnes. 

L' enduit selon 1' invention peut etre un enduit de prise ou 
un enduit de sechage; de preference il s ! agit d'un enduit de 
sechage. Dans ce dernier cas, 1' enduit de sechage est 
avantageusement un enduit dit pret-a-1 1 emploi (ready-mix), 
c r est-a-dire incorporant deja l ! eau. 
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REVINDICATIONS 



1. Enduit de jointoiement pour elements de construction 
comprenant, en pourcentages massiques rapportes a la masse 

5 totale d' enduit : 

50 a 85% d'une charge minerale ; 

1 a 20% d'un liant organique dispersable en phase 
agueuse ; 

- 1 a 15% d'un agent silicate autre que la charge 
10 minerale ; 

0,2 a 5% d'un agent hydrophobe qui est un derive 
silicone ; 

0,05 a 5% d'alcool polyvinylique ; 

- de l'eau pour arriver a 10 0%. 

15 

2. Enduit selon la revendication precedente, comprenant en 
outre de l'amidon et/ou un derive d'amidon. 

3. Enduit selon la revendication precedente, dans lequel la 
20 proportion d'amidon et/ou de derive d'amidon est comprise 

entre 0,05 et 5%. 

4. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
lequel 1 ' agent silicate comprend du talc et/ou du mica et/ou 

25 une argile. 

5. Enduit selon la revendication precedente, dans lequel 
1' agent silicate est un melange talc et mica. 

3 0 6. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
lequel le ratio ponderal liant: agent silicate est compris 
entre 0,5 et 2. 



7. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
35 lequel le ratio ponderal liant: agent hydrophobe est compris 

entre 1,5 et 10. 
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8. Enduit selon 1'une des revendications precedentes, dans 
lequel la charge minerale comprend en outre de la perlite, 
de preference expansee. 

5 9. Enduit selon la revendication precedente, dans lequel la 
charge minerale comprend entre 2 et 5% de perlite, par 
rapport au poids total de l 1 enduit. 



10. Enduit selon 1'une des revendications precedentes, dans 
10 lequel le liant organique dispersable en phase aqueuse est 

choisi dans le groupe constitue par les homopolymeres 
acetates de polyvinyle (plastif ies ou non) , les copolymeres 
ethylene/acetate de vinyle (EVA plastif ies ou non) , 
ethyl ene/versatate de vinyle, acetate de vinyle/versatate 

15 de vinyle, polyacryliques, copolymeres acetate de 

vinyle/acryliques, copolymeres styreniques/acryliques , 
styrene/butadiene, les terpolymeres acetate de 
vinyle/versatate de vinyle/acryliques, acetate de 
vinyle/versatates de vinyle/maleates de vinyle, les 

20 terpolymeres acryliques et leurs melanges. 

11. Enduit selon 1'une des revendications precedents, dans 
lequel le derive silicone est choisi dans le groupe 
constitue par les siliconates, les silanes, les huiles de 

25 silicone hydrogenees, les emulsions de silicone, les 

emulsions amino- silicon^es, les resines alkyl-siloxanes 
telles que hydirogenomethylpolysiloxane et 

polydimethylsiloxane amine, et leurs melanges. 

30 12. Enduit selon 1'une des revendications precedentes, dans 
lequel la charge minerale comprend du carbonate de calcium 
CaC0 3 . 



13. Enduit selon 1'une des revendications precedentes, 
35 comprenant, en pourcentages massiques rapportes a la masse 

totale d' enduit : 
- 50 a 70% d'une charge minerale ; 



WO 02/06183 PCT/FR01/02269 
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- 2 a 12% d'un liant organique dispersable en phase 
aqueuse ; 

3 a 10% d'un agent silicate ; 

0,5 a 3% d'un agent hydrophobe qui est un derive 
5 silicone ; 

0,05 a 1% d'alcool polyvinylique ; 

0,1 a 1% d'amidon et/ou d'un derive d'amidon ; 

- de l'eau pour arriver a 10 0%. 

10 14. Procede de preparation d'un enduit selon l'une quelconque 
des revendications pr£cedentes, dans lequel on melange les 
constituants de 1' enduit dans un ordre quelconque. 

15. Procede de realisation d'un ouvrage, comprenant la 
15 juxtaposition de plaques de platre presentant un parement 

en papier, le remplissage de 1 ' espacement entre les plaques 
au moyen d'un enduit de remplissage, la pose d'une bande, 
le recouvrement de la bande au moyen de 1' enduit de 
remplissage, puis le recouvrement de 1' enduit de 
20 remplissage avec un enduit de finition, caracterise en que 

le ratio en poids teneur en silicone de 1' enduit de 
finition: teneur en silicone du parement est compris entre 3 
et 10. 

25 16. Procede selon la revendication precedente, dans lequel le 
taux de silicone du couchage du papier du parement est 
compris 0,1 et 1%. 

17. Procede selon la revendication 15 ou 16, dans lequel 
30 l 1 enduit de bouchage et de finition est le meme enduit. 

18. Procede selon la revendication 17, dans lequel 1» enduit 
presente une teneur en agent liant telle que le ratio 
ponderal liant: agent silicate est compris entre 0,5 et 2. 



35 



19. Procede selon la revendication 17, dans lequel 1' enduit 
presente une teneur en agent liant telle que l e ratio 
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ponderal liant: agent hydrophobe est compris entre 1/5 et 
10. 

20. Procede selon la revendication 17, dans lequel l'enduit 
5 utilise est l'enduit selon l ! une quelconque des 

revendications 1 a 13. 

21. Procede de realisation d'un ouvrage, comprenant la 
juxtaposition de plaques de pi at re present ant un parement 

10 en papier, le remplissage de 1 ' espacement entre les plaques 

au moyen d'un enduit de remplissage, la pose d'une bande, 
le recouvrement de la bande au moyen de l'enduit de 
remplissage, puis le recouvrement de l'enduit de 
remplissage avec un enduit de finition, caracterise en que 

15 l'enduit de remplissage et de finition est un enduit selon 

l ! une quelconque des revendications 1 a 13. 
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